PRACOWNIA PROJEKTOWA
mgr Marcin Osiak
ul. Wary niskiego 5/15, 27-400 Ostrowiec Sw.
tel. 502-344-075
NIP: 661-152-61-77, REGON: 290788167

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Nazwa Budowa szybu windowego wraz z montazem urzgdzenia
obiektu: dzwigowego w budynku Urzedu Gminy OzZar6w

| Adres obiektu: | dz. nr ewid. 1791/1, 27 — 530 Ozarow

| Inwestor: | Urzagd Gminy w Ozarowie
Adres ul. Stodolna 1, 27 — 530 Ozaréw
Inwestora:

AUTORZY OPRACOWANIA
Nr
uprawnie n

Bran za Imie i nazwisko Data Podpis / piecz agtka

mgr inz. arch.
Architektura Jarostaw Kawinski SW 1/2003 05.2014r
(architektura — projektant)

mgr inz.
Konstrukcja Tomasz tabuz SWK/0086/ 05.2014r

i : POOK/07
(konstrukcja — projektant)




OGOLNA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST—00. 00 WYMAGANIA OGOLNE
Okreslenia podstawowe:

Inzynier — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, upowazniona do nadzoru
nad realizacjg Robot i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
umowy.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
umowy.

Rejestr obmiarow — akceptowany przez inZyniera rejestr z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robot
w formie wyliczeni, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w
Rejestrze Obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez InZyniera.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badari i prob zwigzanych z oceng jakosci
materiatow oraz Robot.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robot, zgodne z
Dokumentacja Projektowa i Specyfikaciami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inzyniera.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
InZyniera w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji Robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna Iub fizyczna, bedgca autorem
Dokumentacji Projektowey.

Slepy kosztorys — wykaz Robdt z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania



I WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania techniczne
dotyczgce wykonania i odbioru rob6t w ramach zadania: budowa windy

osobowej dostosowanej do potrzeb oséb niepetnospraw nych w budynku

Urzedu Gminy w O zarowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p.1.1

1.3  Zakres robot obj etych ST
Ustalenia zawarte w n/n ST obejmujg wymagania wspoélne dla robot objetych nizej
wymienionymi ST:

ST-01.01
ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE

ST-01.02
ROBOTY ZIEMNE

ST-01.03
ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM | STALA
(fundamenty, sciany fundamentowe, ptyty)

ST-01.04
KONSTRUKCJE STALOWE ORAZ ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
TYCH ELEMENTOW

ST-01.05
MONTAZ WINDY

ST-01.06
SZKLENIE SZYBU

ST-01.07
POLOZENIE TERAKOTY



1.4. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Roboty budowlane naleZy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacia budowlana w
zakresie zgodnym z przedmiarem robot, Wszelkie watpliwosci dotyczace zakresu
robot, jakosci materiatow czy sposobu wykonania poszczegoinych elementow
zamowienia nalezy rozstrzygnac przed ztoZzeniem oferty przetargowerj.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakoscC fich wykonania oraz za ich
zgodnosc z Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami InZyniera.

1.4.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami  prawnymi |
administracyjnymi oraz 1 egz. Dokumentacji Projektowej | Specyfikacji
Techniczney.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac :
Elektroniczne wersje projektu remontowanego obiektu
Przedmiary robot

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjie Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez InZyniera Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania
wyszczegolnione chocby w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak
Jakby zawarte byly w cafej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bfedow lub opuszczeri w Dokumentacji
Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomic InZyniera, ktory
dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis
wymiarow wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane
Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.
Dane okresfone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego
przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow budowli muszg byc¢
jednorodne i wykazywac bliska zgodnosc z okresfonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie moga przekraczac dopuszczalnego przedziatu tolerancyi.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja
Projektowa lub ST i wplynie to na niezadawalajacg jakosc elementu budowl], to
takie materiaty beda niezwtocznie zastapione innymi, a Roboty rozebrane na koszt
wykonawcy.

1.4.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w oOKkresie
trwania realizacji budowy, az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego Robot,
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do ochrony Robot. Koszt
zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, ze
jest wigczony w cene umowng.



1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia Robot wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i
wykariczania Robot Wykonawca bedzie:

podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepisow [ norm dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie i wokdt Terenu
Budowy oraz bedzie unikac uszkodzeri lub ucigZliwosci dla osob lub wiasnosci
spofecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagari,
bedzie miat szczegdiny wzglad na.

/) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk i drog dojazdowych.

2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem powietrza pytami
/ gazami, moZliwoscig powstania pozaru itp.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowey.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez
odpowiednie przepisy na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach
biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne beda skiadowane w sposob zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostepem 0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozZarem
wywotanym jako rezultat realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.4.4. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda
dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uZycia materiatow wywotujgcych
szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okresfonego
odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uZyte do Robot beds mialy swiadectwa
dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

Materiaty, ktore sag szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robot, a po zakoriczeniu
Robot ich szkodliwosc¢ zanika (np. materiaty pylaste), mogg byc¢ uzyte pod
warunkiem przestrzegania wymagarn technologicznych wbudowania. JeZeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajgcy powinien otrzymac zgode na
uzycie tych materiatow od wiasciwych organow administracji paristwowej, Jezeli
Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikaciami,
a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagroZenie srodowiska, to konsekwencje
tego poniesie Zamawiajgcy.

1.4.5. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na terenie budowy i za urzgdzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz,
bedacych witascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu
przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wilasciwe oznaczenie | zabezplieczenie przed uszkodzeniem tych instalacii i
urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiescic w swoim harmonogramie rezerwe czasowa



dla wszelkiego rodzaju Robot, ktore majg byc¢ wykonane w zakresie przetoZenia
instalacji i innych urzadzeri na Terenie Budowy i powiadomic InZyniera i wiadze
lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych
instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi InzZyniera i zainteresowane wiladze
oraz bedzie z nimi wspofpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacii na powierzchni ziemi i urzgdzeri
podziemnych  wykazanych w  dokumentach  dostarczonych mu  przez
Zamawiajgcego.

2. MATERIALY

2.1. Zrodta uzyskania materiatow

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatow przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegofowe
informacje dotyczgce proponowanego Zrodfa wytwarzania, zamawiania Iub
wydobywania tych materiatow i odpowiednie swiadectwa badari laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez InZyniera. Zatwierdzenie parti materiatow z
danego Zrodfa nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego Zrodfa
uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badari w celu udokumentowania,
Ze materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodfa w sSposob ciggly spetniajg
wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatlow miejscowych

na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek Zrodet miejscowych, wiaczajac w to
Zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczyc¢ Inzynierowi
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji Zrodfa.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: opfaty, wynagrodzenia i
Jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem materiatow do Robot.

2.3. Przechowywanie i skfadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda
one potrzebne do Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty
SwWojg jakosc i wiasciwosc do Robot i byly dostepne do kontroli przez InZyniera.
Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w
miejscach uzgodnionych z InZynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materialy nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
Terenu Budowy, badZ ztoZone w miejscu wskazanym przez InZyniera. Jesli
Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow do innych robot niz te, dla
ktorych zostaty zakupione to koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany
przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robot w ktorym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem
I niezaptaceniem.



2.5, Wariantowe stosowanie materiafow

Jesli Dokumentacja Projektowa Ilub ST przewiduja moZliwosc¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca
powiadomi InZyniera o swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem
materiatu, albo w okresie dfuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badari
prowadzonych przez InzZyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie
moze byc pozniej zmieniany bez zgody InZyniera .

3. SPRZET

Wykonawca zobowigzany jest do uZywania tylko takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych Robot, Sprzet
uzywany do Robot powinien byc¢ zgodny z oferta Wykonawcy i odpowiadac pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji
Robot zaakceptowanym przez InZyniera; w przypadku braku ustaleri w takich
dokumentach sprzet powinien byc¢ uzgodniony i zaakceptowany przez InZyniera.
Liczba i wydajnosc sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robot zgodnie z
zasadami okresfonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach InZyniera w
terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot ma byc
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uZytkowania.

Wykonawca dostarczy InZynierowi kopie dokumentow  potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.,
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania
warunkow umowy zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
Robot,

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczer obcigzenia na os przy
transporcie materiatow/sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbedne
pozwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych tadunkow i w sposob cigglty
bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat InZyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu,
ktore nie wplyng niekorzystnie na jakosc wykonywanych Robot i wiasciwosci
przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewniac prowadzenie Robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w
terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzeri na osie
moga byc¢ uZyte przez Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu
plerwotnego uZytkowanych odcinkow drog publicznych na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac na bieZzagco, na wiasny koszt, — wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazaach do Terenu Budowy.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot zgodnie z Umowg oraz za
Jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych Robot za ich zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowg wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz
poleceniami InZyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek bfedu spowodowanego przez Wykonawce w
wytyczeniu | wyznaczaniu Robot zostang, jesli wymagac tego bedzie InZynier,
poprawione przez Wykonawce na witasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia Robot i
przez InZyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.
Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
Robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji
Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
InZynier uwzgledni wyniki badan materiatow | Robot rozrzuty normainie
wystepujgce przy produkcii i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badari naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestie. Polecenia InZyniera beda wykonywane nie pozZniej niz w czasie przez
niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod groZba
zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
InZyniera programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony
sposob wykonywania Robot, moZliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowag, ST oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez InZyniera.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osliagnac zatoZonag jakosc Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole Robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni System kontrol, wfgczajgc personel,
laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania
probek, badari materiatow oraz Robot,

Wykonawca bedzie przeprowadzac pomiary i badania materiatlow oraz Robot z
czestotliwoscia zapewniajgcg stwierdzenie, Ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badari i ich czestotliwosc sg okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaly one tam okreslone, InZynier
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic wykonanie Robot zgodnie z
Umowag.

Wykonawca dostarczy InZynierowi swiadectwa, Ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidfowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badar.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badari materiatow
ponosi Wykonawca.



6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, Ze wszystkie jednostkowe elementy
produkcii moga byc z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badari.
InZynier bedzie miec¢ zapewniong moZliwosc udziatu w pobieraniu probekx.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzac dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budzg waltpliwosci co do jakosci, o fle kwestionowane materiaty
nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z witasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badar pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

6.4. Badania i pomiary

Wiszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obeimujg jakiegokolwiek badania wymaganego w
ST, mozna stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Inzyniera .

Przed przystgpieniem do pomiarow lub badari Wykonawca powiadomi InZyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji InZyniera .

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac InZynierowi kopie raportow z wynikami badar jak
najszybciej, jednak nie pdzniej niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci,

6.6. Badania prowadzone przez InZyniera

Do celow kontroli jakosci i zatwierdzenia InZynier uprawniony jest do dokonywania
kontrol, pobierania probek i badania materiatow u Zrodfa ich wytwarzania, i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow.

InZynier moze pobierac probki materiatow i prowadzic badania niezaleznie od
Wykonawcy.  Jezeli wyniki tych badan wykazg, Ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to InZynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badari, albo oprze sie wytacznie na
witasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robot z Dokumentacjg
Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych [ub
dodatkowych badari i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopuscic do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
certyfikat na znak bezpieczeristwa, wykazujgcy Zze zapewniono zgodnosc¢ z
Kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentow technicznych,
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polskg Normg lub
- gprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jeZeli nie sa objete certyfikacig okresfong w
Pkt 1. i ktore spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczney.
1. W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST,



kazda partia dostarczona do Robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace
w sposob jednoznaczny jej cechy.

2. Produkty przemysftowe muszg posiadac ww. dokumenty wydane przez
producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badari wykonanych przez
niego. Kopie wynikow tych badani beda dostarczone przez Wykonawce
Inzynierowi.

3. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagar beda odrzucone.

4

6.8. Dokumenty budowy

(1) Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementow Robot, Obmiary wykonanych Robot przeprowadza
sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru
Obmiarow.

(2) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki  Laboratoryjne, deklaracie zgodnosci Iub certyfikaty —zgodnosci
materiatow, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki
badari Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakosci, Dokumenty te stanowig zafgczniki do odbioru Robdt.
Powinny byc udostepnione na kazde Zyczenie InZyniera.

(3) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt (1)-(2),
nastepujgce dokumenty:
pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
protokoty przekazania Terenu Budowy,
umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi [ inne umowy cywilnoprawne,
protokoty odbioru Robdt,
protokoty narad i ustaleri,
korespondencje na budowie.

(4) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy
spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem.
Wiszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla InZyniera i przedstawione
do wglgdu na Zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu InZyniera o
zakresie obmierzanych Robot i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiarow.
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Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym
Kosztorysie Ilub gdzie indzief] w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich Robot, Bfedne dane zostang
poprawione wedtug instrukcii InZyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu
ustalonej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w
umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i InZyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow
Obmiar robot i ilosci materiatow, dokonywany bedzie w jednostkach przyjetych w
kosztorysie inwestorskim i przedmiarze robot

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wiszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot beda
zaakceptowane przez Inzyniera. Urzgdzenia | sprzet pomiarowy Zzostang
dostarczone przez Wykonawce. JeZeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badari
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiadac wazne swiadectwa legalizacji,

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem
Robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar
Robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w
Sposob zrozumiaty I jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione
odpowiednimi szkfcami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie
braku miejsca szkice moga byc¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do
Rejestru Obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z inZynierem.

8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustaleri oapowiednich ST Roboty podlegaja nastepujacym etapom
odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
¢) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koricowemu.

8.1. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
Jjakosci

wykonywanych Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umoZzliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogolnego postepu Robot.

Odbioru Robot dokonuje InZynier.

Gotowos¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do
Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem InZyniera. Odbior bedzie
przeprowadzony niezwitocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od daty
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zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera .
Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia InZynier na podstawie
dokumentow zawierajgcych komplet wynikow badari laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowg, ST |
uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie flosci i jakosci wykonanych czesci Robot.
Odbioru czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym
Robot. Odbioru Robot dokonuje InZynier

8.3. Odbior wstepny Robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci,

Catkowite zakoriczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie
Stwierdzona przez Wykonawce powiadomieniem na pismie o tym fakcie InZyniera.
Odbioru ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci

Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedfozonych dokumentow, wynikow badar i pomiarow, oceny
wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robot z Dokumentacja Projektowa i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustaleri
przyjetych w  trakcie odbiorow robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
zwiaszcza w zakresie wykonania Robot uzupetniajacych i Robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych Ilub Robot
uzupetniajgcych w warstwie scierainej lub Robotach wykoriczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robot w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja
Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczeristwo, komisja dokona potrgceri, oceniajac
pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robot w stosunku do wymagari przyjetych
w Dokumentach Umownych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru wstepnego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest

protokdt odbioru ostatecznego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez

Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace

dokumenty:

Dokumentacje Projektowg podstawowag z naniesionymi zmianami oraz dodatkows,
jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacie Techniczne (podstawowe z Umowy | ew. uzupetniaigce lub

zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Rejestry Obmiarow (oryginaty).

6. Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badari i oznaczer laboratoryjnych, zgodnie z

ST,
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7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow
zgodnie z ST,
8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badari i
pomiarow zatgczonych do dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z ST |
PZJ.
9. Rysunki (dokumentacie) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na
przefozenie linii

telefonicznej, energetycznej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru
10. Instrukcje eksploatacyjne.
W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
Robot.
Wizystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wedftug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania Robot poprawkowych | Robot uzupetniajgcych wyznaczy
komisja.

8.4. Odbior koricowy

Odbior koricowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunieciem
wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym | Zzaistniatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. ,,0dbior wstepny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogdlne
Podstawa pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu - przy robotach
dodatkowych
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest
wartosc (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniac
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe beda obejmowac:

- robocizne bezposrednia wraz z kosztami,

- wartosc¢ zuZytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnymi kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,

- wartosc pracy sprzetu wraz z kosztami,

- koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie naleZy wiiczac podatku VAT.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Roboty zwi gzane z budow g szybu windowego wraz z monta zem
urz gdzenia d zwigowego w budynku Urz edu Gminy O zarow

ST-01
ROBOTY BUDOWLANE

ST-01.01
ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE

ST-01.02
ROBOTY ZIEMNE

ST-01.03
ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM | STALA
(fundamenty, sciany fundamentowe, ptyty)

ST-01.04
KONSTRUKCJE STALOWE ORAZ ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
TYCH ELEMENTOW

ST-01.05
MONTAZ WINDY

ST-01.06
SZKLENIE SZYBU

ST-01.07
POLOZENIE TERAKOTY
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ST-01.01- ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE
Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budo  wlane zwi gzane z
demonta zem i rozbiérk a.

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne |

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t demontazowych i rozbiérkowych przy budowie windy
osobowej w budynku Urzedu Gminy w OZarowie.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Te  chnicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych Szczegotow g Specyfikacj g Techniczn g
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umoZliwiajgce i majgce na celu wykonania rozbidrek i demontazu wystepujgcych
w obiekcie.
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych
robot:
- wyburzenie czesci schodow wewnetrznych oraz rozbiérka warstw utozonych na
gruncie w miejscu projektowanej budowy
- demontaz balustrad ze stali wraz z wypetnieniami z ptyt poliweglanowych w
poziomie | i Il kondygnacji

1.4. Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdét zgodnie z
dokumentacja projektowg, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru
inwestorskiego.

2. MATERIALY
Dla robot rozbiorkowych materiaty nie wystepujg.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry
nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot, zarébwno w
miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wyladunku materiatéw.

4. TRANSPORT
Transport materiatdbw z rozbidrki srodkami transportu. Przewozony tadunek
zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do rob6t demontazowych i rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP, na poszczegdlnych
kondygnacjach i na parterze nalezy wygrodzi¢ czes$c korytarza
- zdemontowac istniejgce zasilenie w energie elektryczng oraz wszelkie istniejgce
uzbrojenie.
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5.2. Roboty rozhiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robét budowlanych

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z budowg windy nalezy usungc¢
czes$¢ schodow wewnetrznych oraz istniejgce warstwy posadzkowe — terakota i
pozostate warstwy utozone na gruncie w miejscu projektowanej lokalizacji windy
osobowe;j.

5.3. Roboty demonta zowe
Demontaz istniejgcych balustrad z wypetnieniem na galeriach w poziomie | i
[l kondygnaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punkcie 5.

7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania ogélne" ST-00.00.

8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania ogélne" ST-00.00.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania ogoélne" ST-00.00.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materialy uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje
Inspektor Nadzoru.

llos¢ robdt rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji
Inspektora Nadzoru.
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ST-01. 02 — ROBOTY ZIEMNE
Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budo  wlane zwi gzane z
wykopami

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne |

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robo6t ziemnych zwigzanych z
wykonaniem wykopow pod fundament projektowanego szybu windowego w
budynku Urzedu Gminy w OZarowie na ulicy Stodolnej 1.

1.2.Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Te  chnicznej
Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét obj etych Szczegotow g Specyfikacj @ Techniczn g

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umoZliwiajgce i majgce na celu wykonanie wykopow pod fundament szybu windy
w budynku Urzedu Gminy w Ozarowie na ulicy Stodolnej 1.

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi
w odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST
~Wymagania ogélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonania robot,
bezpieczeristwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy
budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robét muszg by¢ zgodne
Zz wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:
-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r.,
Nr 207, p6z. 2016; z pozZniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr
92, p6z. 881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r.,
Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).
2. SPRZET

Roboty ziemne mogg by¢ wykonywane recznie.

3. TRANSPORT

Grunt z wykopoéw moze byc¢ przewozony w budynku taczkami a na zewnatrz
dowolnymi $rodkami transportu dopuszczonymi do wykonywania zamierzonych
rob6t. Urobek nalezy réwnomiernie rozwie$¢ na catej powierzchni tadunkowej i
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zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub
uszkodzenia drog publicznych i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca bedzie
usuwat na biezgco i na wlasny koszt.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow.

4. WYKONANIE ROBOT
5.1. Sprawdzenie zgodno sci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopdw, nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W przypadku wystgpienia
odmiennych warunkoéw gruntowych od uwidocznionych w projekcie budowlanym
Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora i Projektanta oraz
wstrzymac prowadzenie robot, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyngcé na
bezpieczenstwo konstrukcji lub robot. Zgode na wznowienie robo6t wydaje
Inspektor na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

- opinii  Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia roboét
oraz wprowadzenia ewentualnych zmian konstrukcyjnych,

- skutkéw finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych rob6t w sposob
i w zakresie odmiennym od pierwotnego.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed rozpoczeciem robo6t zwigzanych z wykonaniem fundamentu pod szyb
windowy powinno by¢ wykonane przygotowanie terenu pod budowe:
a) elementy budynku usytuowane w najblizszym sgsiedztwie wykopow nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem
b) teren budowy nalezy wygrodzi¢c i zabezpieczy¢ przed dostepem 0sOb
postronnych.
Przed rozpoczeciem i w trakcie wykonywania wykopéw nalezy wykonywac
pomiary geodezyjne zwigzane z:
- wyznaczeniem osi i naniesieniem ich na elementy budynku znajdujgce sie
poza obszarem prac ziemnych i rozbiorkowych z uwzglednieniem sprawdzenia
ewentualnej kolizji szybu windowego z gzymsem $wietlika dachowego
- wyznaczeniem krawedzi i zalaman wykopow
- niwelacjg kontrolng robot ziemnych i dna wykopu,

5.4. Zasady wykonywania wykopow

Wykonanie wykopéw nalezy rozpoczg¢ od rozbiorki posadzki i fragmentu
schodow z ich obszaru. Prowadzgc wykopy nalezy sukcesywnie wykonywac
deskowanie scian wykopu. Ponadto nalezy bezwzglednie stosowac sie do zasad
BHP obowigzujgcych przy pracach ziemnych oraz zalecen i uwag zawartych w
Dokumentacji projektowej (Warunki geotechniczne posadowienia obiektu, Opinia
Geotechniczna itp.). Urobek z wykopu wywozi¢ poza budynek — nie gromadzic¢
przy wykopie.

5.5. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchyiki w wykonywaniu wykopow wynoszg:
+15cm - dla wymiaréw wykopdw w planie,

+2cm - dlaostatecznej rzednej dna wykopu,

5.6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wymagania dla robét ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopow
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podano w punkcie 5.
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich
zakonczeniu powinny obejmowac:
» sprawdzenie zgodnos$c¢ wykonania robot z dokumentacijg
kontrole prawidtowos$¢ wytyczenie robot w terenie,
sprawdzenie przygotowania terenu,
kontrole rodzaju i stanu gruntu w podtoZzu,
sprawdzenie wymiarow wykopow,
» sprawdzenie zabezpieczenia.
Ocena poszczegoélnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.

5. OBMIAR ROBOT

Ogollne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania
ogolne”.
Jednostkg obmiarowg jest m® (metr szescienny) wykonanych wykopéw.

6. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w ST ,Wymagania
0ogllne".
Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopdéw uznaje sie za wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowg, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w punktach
51 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogllne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST
~Wymagania ogolne”.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 p6z. 1126, Nr
109/00 po6z. 1157, Nr 120/00 pdz. 1268, Nr 5/01 pdz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr
110/01 poz.l 190, Nr 115/01 pOz. 1229, Nr 129/01 p6z. 1439, Nr 154/01 p6z. 1800,
Nr 74/02 p6z. 676) [2] Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i
ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okresdlenia, symbole, podziat i opis

gruntow.

2. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

3. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

4. PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
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ST-01. 03 -ROBOTY ZWIAZANE Z BETONEM | STAL A
Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budow lane zwigzane z
wykonaniem fundamentu szybu windowego.

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne |

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
fundamentu szybu windowego.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Te  chnicznej
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych Szczegdtow g Specyfikacj g Techniczn g
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie fundamentu szybu windowego.
W zakres robét wchodzi wykonanie:
- ptyty dennej fundamentu
- Scian podszybia.

1.4. Okre Slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST
~Wymagania ogolne".
Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu nie zbrojonego lub wykonane
z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od
minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcje Zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami
stalowymi wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej
jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych
dodatkow mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem
betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, skladnikbw mineralnych i ewentualnych
dodatkéw przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2
mm.
wi/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie
cementowym
Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.
1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot,
bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy
budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg byc¢ zgodne
z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.
Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:
-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r.,
Nr 207, péz. 2016; z pozniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr
92, pbz. 881),
- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002r.,
Nr 166, poz.1360, z pozZniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu
budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na
podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegotowe
2.2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez
dodatkéw wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:
» marki ,,25”- do betonu klasy B7,5-B20
* marki ,35”- do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,
c) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony
trwaly, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:
* 0znaczenie,
* nazwa wytwoérni i miejscowosci,
* masa worka z cementem,
» data wysyiki,
* termin trwato$ci cementu.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac Swiadectwo jakosci (atest)
wraz
z wynikami badan.
e) Warunki magazynowania i okres skladowania: Miejsca przechowywania
cementu mogg by¢ nastepujgce:
« dla cementu pakowanego (workowanego):
- skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokow przed opadami),
- magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
scianach).
2.2.1.2. Kruszywo do betonu
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech
fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o
stalej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byc¢ na placu
budowy skiadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposéb
aby nie ulegaly zanieczyszczeniu i nie mieszaly sie.
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2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
88/B-32250. Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej
nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobiera¢ jg ze zbiornika
posredniego.

2.2.2. Mieszanka betonowa
Do wykonywania fundamentu mozZna stosowac¢ mieszanke betonowg
wykonywang wytgcznie w Wytwaorni.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm.
Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu
hutniczego dotgczonego przez wytworce stali. Tre$¢ atestu powinna by¢ zgodna z
postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w
przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow. Nalezy
dgzy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie narazonym na
nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

2.2.4. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z
betonu lub / oraz z tworzyw sztucznych.
Podkladki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza sie
stosowania podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretow stalowych.

2.2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowar nalezy stosowac¢ materiaty zgodne z
wymaganiami normy. Materialy stosowane na deskowania nie mogg
deformowac sie pod wptywem i warunkéw atmosferycznych, ani na skutek
zetkniecia sie z mieszankg betonowg.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem fundamentu szybu windowego mogg byc¢
wykonywane recznie Ilub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowac m.in.:

1) do wykonania deskowar:
- sprzetem ciesielskim,

2) do przygotowania zbrojenia:

- (gietarkami,

- nozycami,

- prostowarkami,

- innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.

3) do uktadania mieszanki betonowej:
- pojemnikami do betonu,
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- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i
spetnia wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o
ruchu drogowym.

4.1. Transport mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy transportowa¢ z Wytwérni na budowe
specjalistycznymi betoniarkami samochodowymi i wbudowywacé przy pomocy
pomp do betonu. Wszelkie zanieczyszczenia drég publicznych Wykonawca bedzie
usuwat na biezgco i na wiasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zakres wykonania robot
Roboty zwigzane z wykonaniem fundamentu szybu windowego nalezy
prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora
Nadzoru potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowa n

Deskowanie elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementow
deskowan uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury
zewnetrzne,.
Elementy dodatkowe mozna wykonac¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki.
Materialy stosowane na deskowania nie mogg deformowac sie pod wplywem
warunkow atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia sie z masg betonowa.
Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami
o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwéch prostokgtnych do siebie $cian,
szczegolnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac rowniez
wtedy, gdy nieprzewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy
przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia zbrojenia.
Zmiane rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzic¢ Inspektor Nadzoru.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungc¢ z powierzchni deskowania
wszelkie zanieczyszczenia (wibéry, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut
wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem
nalezy przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢
Z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone
ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalac¢ np. lampami lutowniczymi,
az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian
we wiasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna
przekracza¢ 4 mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy
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prostowac. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm.

5.2.3. Monta z zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie
podpierac¢ podkladkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej
grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobéw zapewnienia otuliny, a
szczegOlnie podkiadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne.
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej
5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie
zbrojenia, zgodnosc¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnosc
wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mies  zanki betonowej i
wigzaniu betonu
5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych
niz +5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem — zalecenie
spetnione prace prowadzone w uzytkowanym obiekcie budowlanym.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob
postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest
przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia
odkrytych powierzchni Swiezego betonu — zalecenie spetnione prace prowadzone
w uzytkowanym obiekcie budowlanym.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich tempera turach otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczenia utoZzony beton powinien byc¢
chroniony przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie
wytrzymatosci co najmniej 15MPa — zalecenie spetnione prace prowadzone w
uzytkowanym obiekcie budowlanym.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania
normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byc¢ chronione przed uderzeniami
I drganiami.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i Zelbetowych
polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszej
SST.
Ocena poszczegolnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.
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Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania
ogllne".

6.1. Zakres kontroli i bada n
6.1.1. Deskowania

Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi byc¢
dokonana przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika
Budowy.

6.1.2. Zbrojenie
Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi byc¢
dokonana przez Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.3. Kontrola sprz etu
Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.
Sprawdzenie polega na: kontroli miejsca przechowywania czynnikow
produkcji, sprawdzeniu urzgdzern do wazenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki,
sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu
urzgdzen do pielegnacji i obrébki betonu,
Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena
poszczegolnych etapow robdét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogollne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania
0g0Ine”(ST-00).

7. ODBIOR ROBOT

Odbioru rob6t powinien dokonywac inspektor nadzoru inwestorskiego, a w
razie potrzeby rowniez autor projektu przy udziale przedstawiciela Wykonawcy
robot.
Po zakornczeniu wszystkich robot nalezy dokona¢ komisyjnego odbioru
koricowego.
Wymagana jako$¢ materiatdw powinna byc¢ potwierdzona przez producenta przez
zaSwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Nie dopuszcza sie stosowania do robdot materiatdw, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST
~Wymagania ogoélne”(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-88/B-06250 Beton zwyktly

2.PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i

zgodnosc¢

3.PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosSci
dotyczgce cementéw powszechnego uzytku.

4.PN-EN 197-2:2002 Cement. Czesc¢ 2: Ocena zgodnoSci
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5.PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i
statoSci objetosci

6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

7.PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

8.PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie skiadu

ziarnowego.

9.PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety Zebrowane

10.PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety Zebrowane -

Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

11.PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu - Prety Zebrowane

- Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

12. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Zelbetowe - Wymagania techniczne

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 péz. 1126, Nr
109/00 p6z. 1157, Nr 120/00 p6z. 1268, Nr 5/01 pdz. 42, Nr 100/01 poz.1085, Nr
110/01 poz.l 190, Nr 115/01 p6z. 1229, Nr 129/01 p6z. 1439, Nr 154/01 p6z. 1800,
Nr 74/02 p6z. 676) [2] Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i
ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/02 poz. 690 i nowelizacja w 2004 r.)
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ST-01.01.04 -KONSTRUKCJE STALOWE

Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budow lane zwigzane z
wykonaniem konstrukcji stalowych szybu windowego or az zabezpieczenie
antykorozyjne tych elementow

1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoOtowej specyfikacji technicznej sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji stalowych szybu
windowego oraz zabezpieczenie antykorozyjne tych elementéw.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych szybu
windowego.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz gce robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Stal
2.1.1. Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY
wg PN-EN 10025:2002 oraz ze stali nierdzewnej wymienionej w Projekcie
wykonawczym
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokoS$ciach 160-700 mm i dtugosciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0 m dla
grubosci 8-25 mm - do 14,0 m z odchyikg do 250 mm.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako zamkniete (rury kwadratowe).

Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci StOS, St3SX,
St3SY. Dilugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykona-
nia.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadac

wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretdw powinna byc¢ bez pek-
niec, pecherzy i naderwan.

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia nie-
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metaliczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne jezeli:
- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla
walcowki o grubosci wieksze.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w
ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien
zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplnej

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach meta-
lowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze
usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaly usuniete. Cechowanie
elementow farbg na elemencie.

2.2. Laczniki
Jako tgczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz sruby kotwowe klasy 5.8.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne
przy uzyciu elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna
stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konst-
rukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody
powinny miec:
- zaswiadczenie jakosci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny byc¢ zgodne z wymaganiami obo-
wigzujgcych norm i wymaganiami producenta.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Materialy dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane Zurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Ele-
menty ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywnic dla
zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umoZliwiajgcy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare moZzliwosci
skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach,
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne materiatow

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniach stalowych
dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie systemowych zestawow malarskich.
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3. SPRZET
3.1. Sprz et do transportu i monta zu stupow

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac Zzurawi, wciggarek,
dZzwignikoéw, podnos$nikéw i innych urzgdzen.

3.2. Sprz et do robot spawalniczych

* Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zigczy zgodnie
Z technologig spawania

* Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny byc wieksze jak 10%.

* Eksploatacja sprzetu powinna byc¢ zgodna z instrukcjg.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyZzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wptywdw atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢é przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno byc¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywdw atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacjg; Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez
InZzyniera.

3.2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow stalowy ch

Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byc¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposéb skiadowania
wg punktu 2.3.
Materiaty malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta,
w taki spos6b aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat
przed wylaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw,
ZzuZla, naciekow i rozpryskow metalu po cieciu. Miejscowe nierownosci zaleca sie
wyszlifowac.

5.2. Potgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwar-
stwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkoS¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchyiki przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy
elementami nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$c¢ spoin moze byc¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko
miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejszg: o 5% - dla spoin czotowych o 10% -
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dla pozostatych

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te miesz-
czg sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki prze-
topu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inspektor Nadzoru wpisem do
dziennika budowy.

5.4. Monta z konstrukcji

5.4.1. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletno$¢

5.4.2. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawic¢ uszkodzenia elementow
powstate podczas transportu i skladowania.

Z uwagi na miejsce montazu (w istniejgcym budynku) i brak mozliwosci
uzycia dzwigu montaz konstrukcji stalowej szybu nalezy wykonac recznie w
miejscu wbudowania. Sprefabrykowac¢ mozna jedynie prety poziome (czes¢ z nich
skfada sie z kilku elementow, w tym korytek montazowych) i pomosty wejsciowe
oraz strop szybu.

Po uzyskaniu przez beton stopy fundamentowej minimum 80%
wytrzymatosci gwarantowanej mozna rozpoczgc¢ montaz konstrukcji stalowej.

Do wypoziomowania podstawy szybu nalezy uzyc¢ blach stalowych. Szyb
kotwi¢ do fundamentu za pomocg 8 kotew wklejanych M20-5.8 ocynkowanych.
Minimalna wymagana nos$no$c¢ kazdej z kotew wynosi 30,0 kKN (pionowa i
pozioma). Sruby zaopatrzy¢ w nakretki zapobiegajgce samoczynnemu odkreceniu
sie podczas pracy dzwigu lub przeciwnakretki.

Po zakornczeniu montazu szybu ponownie sprawdzi¢ jego pionowosc¢ i po
upewnieniu sie, zZe szyb spelnia wymagania Producenta dzZwigu odnosnie
dopuszczalnych odchytek dokreci¢ Sruby i wykona¢ podlewke z zaprawy
montazowej bezskurczowej. Nastepnie wykona¢ zakotwienie pomostow
wejsciowych do pityty nosnej antresoli za pomocg kotew wklejanych M16-5.8
ocynkowanych. Zastosowac podkfadki neoprenowe gr. 10 mm tlumigce drgania i
nakretki zapobiegajgce samoczynnemu odkreceniu sie podczas pracy dzwigu lub
przeciwnakretki.

Strop szybu przymocowac do oczepu Srubami M8-5.8. W oczepie wykonac
gwintowane otwory na w/w $ruby. W podobny sposéb zamocowac blache
ryflowang pomostéw wejsciowych.

Wykonawcami montazu powinny by¢ wyspecjalizowane brygady
montazystéw.

5.5. Przygotowanie powierzchni stalowych do malowan ia

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z
wymaganiami norm.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy
powierzchnie przedmuchac sprezonym powietrzem.
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Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg S$rodkow
gruntujgcych, bedgcych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg
techniczng Producenta.

Wykonanie warstwy nawierzchniowej
Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatow
bedgcych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng
Producenta.
Metody nanoszenia materiatow malarskich:
- malowanie pedzlem,
- nanoszenie watkiem,
- natryskiwanie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakos$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
projektem oraz wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.
Kontrola rob6t obejmuije:
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
- kontrole prawidiowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena
przygotowania powierzchni),
- kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania
pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powiok, stwierdzeniem braku
pecherzy, ziuszczen itp.),
- 0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna byc¢ zgodna z
wartoscig podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta;
grubosc¢ te okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiarow w miejscach
wskazanych przez Inzyniera; grubos$¢ okresla sie metodami nieniszczgcymi;
sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy PN-EN ISO 12944-7:2001.
- 0znaczenie przyczepnosci powtoki malarskie;.

7. OBMIAR ROBOT
Ogollne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania
0golne” (ST-00).

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce o podano w ST ,Wymagania ogolne”(ST-00).
Do odbioru koricowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedkiada
wszystkie dokumenty techniczne, Swiadectwa jakosci materiatow, jak rowniez
dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty odbioru
czesciowego.
9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogollne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST
~Wymagania ogoélne”(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne badania
I wymagania.
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PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady
ogollne.

PN-EN 1SO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czes$¢ 2:
Obrébka strumieniowo-scierna.

PN-EN 1SO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1. Ogolne
wprowadzenie.

PN-EN 1SO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji

stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne
systemy malarskie.
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ST-01. 05— MONTAZ WINDY
Szczegotowa specyfikacja techniczna monta  zu windy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne |

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce
montazu windy wraz ze sterowaniem, oraz z szybem windowym (konstrukcja
stalowa z szybami bezpiecznymi, przyciemnianymi — wg zalecer Inwestora),
wykonane przez firme specjalistyczng.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Te  chnicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych Szczegotow g Specyfikacj g Techniczn g

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu montaz windy o konkretnych parametrach

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych
robot:

-montaz windy ze sterowaniem;

-montaz szybu windowego (konstrukcja stalowa z szybami bezpiecznymi),
wykonane przez firme specjalistyczng.

1.4. Ogdblne wymagania
- Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje rob6t zgodnie z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY
2.1. Parametry kabiny windy
Po wykonaniu wszystkich robot zwigzanych z szybem nalezy zamontowac winde.

DZwig powinien by¢ zamontowany przez specjalistyczng firme. Parametry dzwigu:

Specyfikacja techniczna
Dane Podstawowe

Typ budynku

Udzwig

Liczba pasazeréw
Wysoko$¢ podnoszenia
Predkosc¢

Typ sterowania

Liczba przystankow
Liczba wejs¢ do kabiny
Liczba dojs¢

Typ napedu

Typ wciggarki

Moc silnika (PME)
Liczba startow na godzine
Lokalizacja maszynowni
Zasilanie gtéwne dzwigu
Zasilanie o$wietlenia
Ciegna no$ne

Szyb
Typ

Uzyteczno$ci publicznej

630 kg

8 0sdb

7.5m

1mis

Zbiorcze goéra-dét KS

3

1

3

elektryczny

Bezreduktorowa, regulowana czestotliwo$ciowo
4.04 kW

180

Bez maszynowni

400 V, 50 Hz

230V

Pasy nosne w postaci linek stalowych w otulinie
poliuretanowej

Konstrukcja stalowa,
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Tolerancje budynku
Wymiary szybu

Glebokos¢ podszybia
Wysokos$¢ nadszybia
Kabina

Wymiary kabiny

Front

Typ drzwi kabinowych
Prég drzwi kabinowych
Boczne $ciany

Tylna Sciana

Rama przeszklenia

Podloga

Cokoty

Sufit

Oswietlenie

Panel operacyjny kabiny (COP)

2% Panel operacyjny kabiny (COP)
Poziomy panel operacyjny kabiny
Porecz ze stali nierdzewnej, okragta
Zabezpieczenie drzwi kabiny

Drzwi szybowe

Naped drzwi

Typ i kierunek otwierania drzwi na
najwyzszym przystanku

Wymiary

Typ drzwi szybowych

Wytrzymatos$¢ ogniowa drzwi szybowych

Kasety wezwa n i wy $wietlacze
Kaseta wezwarn (LOP)

Wyswietlacz

Wybrane opcje sterowania

+25/-25 mm
szeroko$¢ 1650 mm,
gtebokosé: 1800 mm
1120 mm

3600 mm

szeroko$¢: 1100 mm

gtebokosé: 1400 mm,

wysoko$c¢: 2200 mm

(wysoko$¢ w swietle 0 100 mm mniejsza)
Cathedral

Stal nierdzewna szczotkowana

Peine Stal nierdzewna szczotkowana

Aluminium

Przeszklenie petne w ramkach ze stali nierdzewnej
szczotkowane;j

Przeszklenie pelne w ramkach ze stali nierdzewnej
szczotkowane;j

Stal nierdzewna szczotkowana

Sztuczny kamien, Czarny

Wypukie, Stal nierdzewna szczotkowana

Stal nierdzewna

W suficie, posrednie typu LED

Stal nierdzewna szczotkowana ze szklanym
wyswietlaczem (szkto biale), Wyswietlacz matrycowy
wysokiej rozdzielczosci (Pietrowskazywacz z symbolami),
przyciski mechaniczne z oznaczeniem Braille'a
Przyciski piaskowane,

Nie zaméwiony

Nie zaméwiony

Prawa Sciana

Lewa Sciania

Tylna Sciania

Kurtyna $wietlna

OSwietlenie awaryjne kabiny

Regulowany czestotliwosciowo
Drzwi teleskopowe lewe

szerokos$¢: 900 mm,

wysokos$¢: 2000 mm,

Podstawowy

Szkito w ramie, stal nierdzewna szczotkowana
3 szt.

Bez certyfikatu

3 szt.

w oscieznicy

Stal nierdzewna szczotkowana

Pietrowskazywacz ze strzatkami dalszego kierunku jazdy
kabiny,

Wszystkie przystanki, w oscieznicy

Wa zZne opcje sterowania:

Blokowanie kabiny kluczykiem w kabinie (w COP)
Sterowanie pozarowe BR1 zgodne z normg EN81-73
(zjazd do przystanku ewakuacyjnego i pozostanie z
otwartymi drzwiami)

Gong na kabinie

Informacja glosowa w kabinie

W przypadku zaniku napiecia awaryjny przejazd do
najblizszego przystanku
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Alarm i opcje komunikaciji:
Komunikacja miedzy kabing a centrum serwisowym
zgodnie z normg EN 81-28
Alarm na kabinie
Typ komunikacji Za pomocg sieci GSM
Zdalny monitoring

3. SPRZET

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wpltywu na jako$¢ wykonywanych rob6t, zaréwno w
miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w

czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczyc¢ przed uszkodzeniem.

Materialy mogg by¢é przewozone dowolnym S$rodkiem transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz gotowej kabiny wykonuje specjalistyczna firma.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wymagania dla robét montazowych podano w punkcie 5.

7. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru podano w specyfikacji technicznej
-~Wymagania ogoélne" ST-00.00.

8. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania ogélne" ST-00.00.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogollne wymagania dotyczgce pfatnosci podano w specyfikacji technicznej
~Wymagania ogoélne" ST-00.00.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Wybrane przepisy dotyczgce projektowania i wykonawstwa instalacji
elektrycznych:

1. ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI
SPOLECZNEJ

z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw i ich
elementow bezpieczernstwa, wdrazajgce do prawa polskiego Dyrektywe Dzwigowg
95/16/WE,

2. ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 12 kwietnia 2002
r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich
usytuowanie: DzU nr 75 p6z. 690 z 2002.04.12 z pGzniejszymi zmianami (zm. Dz.
U.03.33.270 z 2002.12.16, zm. Dz. U.04.109.1156 z 2004.05.27)

3.Polskie Normy min.: PN EN81 -1,2:2002, PN EN81-28:2004, PN-IEC 60364
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ST-01.06 — SZKLNIE SZYBU
Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budo  wlane zwi gzane z
monta zem szyb bezpiecznych w konstrukcji szybu windowego

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne |

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot w zakresie montazu szyb bezpiecznych w konstrukcji szybu windowego.
1.2.Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Te  chnicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot obj etych Szczegotow g Specyfikacj g Techniczn g

- Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu montazu szklenia.

1.4.0g6Ine wymagania.

- Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjg techniczng, artykutami ustawy Prawo budowlane
~Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych.

2. MATERIALY

Roboty monta zowe

Wbudowa¢ nalezy szklenie kompletnie wykoriczone, wyposazone w okucia
zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie z dokumentacjg.

2. SPRZET
Do montazu szklenia moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

3. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
projektem lub odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczyc¢ przed uszkodzeniem.

Elementy mogg by¢é przewozone dowolnym Srodkiem transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzenie, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

4. WYKONANIE ROBOT

5.

Przed rozpocz eciem monta zu nale zy sprawdzi ¢€:

- mozliwo$¢ mocowania elementow do konstrukcji stalowych

- jakos¢ dostarczanych elementéw do wbudowania

Elementy powinny by ¢é osadzone zgodnie z dokumentacj g techniczn g

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badanie uzytych materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen
o jakosci wystawianych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z
wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi

6.2. Badanie gotowych elementédw powinny obejmowac:
- sprawdzenie wymiarow, wykoriczenia powierzchni, potgczen konstrukcyjnych,
Z przeprowadzonych badar nalezy sporzgdzic¢ protokét odbioru.
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6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wyglgdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

- stan i wyglgd wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacjg.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Ogollne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania
0golne” (ST-00)

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robo6t zanikajgcych lub
ulegajgcych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 5 i 6.
Odbior materiatéw i robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacijg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z
wystawionymi atestami wytwaorcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Odbiér powinien obejmowac:
- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene
wzrokowg

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy pfatnosci robét podano w ST
~Wymagania ogoélne”(ST-00)

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i

badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru.
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ST-01. 07 — POLOZENIE TERAKOTY
Szczegotowa specyfikacja techniczna na roboty budo  wlane zwi gzane z
wyto zeniem terakot g

1.WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne |

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania |
odbioru robét w zakresie wytoZenia terakotg w miejscach uprzedniego demontazu
holu gtbwnego w poziomie parteru.
1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Te  chnicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obj etych Szczegodtow g Specyfikacj g Techniczn g

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umoZliwiajgce i majgce na celu wylozenie terakotg komunikacji oraz schodéw
wewnetrznych. Montaz balustrad.

2. MATERIALY

2.1. Wylo zenie posadzek terakot g

2.1.1. Terakota

- barwa: wg wzorca producenta

- nasigkliwosc¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

- wytrzymatos$c¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- Scieralnos$c¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodpornosc liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

- tugoodpornos$c¢ nie mniej niz 90% Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugos$¢ i szerokosc: £1,5 mm

- gruboé$c¢: +0,5mm

- krzywizna: 1,0 mm

2.1.2. Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek nalezy stosowac:

emulsja gruntujgca

listwy i narozniki wykoriczeniowe

zaprawa klejowo-wyréwnujgca — zgodnie z PN-75/B-10121 (3)
zaprawa fugowa — zgodnie z PN-75/B-10121 (3)

2.2. Balustrady wewn etrzne
Balustrada wykonana ze stali nierdzewnej typu rury (ksztatt zgodny z istniejgcym
wykornczeniem).

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory
nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w
miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
Przy ukfadaniu terakoty:
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Szpachle i pace zebate, miotek gumowy, poziomnice, pace do spoinowania,
fugownica z rgczkg, ggbka, tamacze, szczypce, gilotyny do ciecia ptytek, trasownik
do ptytek, miotek metalowy, pita z brzeszczotem wolframowym, wiertta do glazury,
pilniki i tarniki

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Materialy mogg by¢ przewozone dowolnym Srodkiem transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

Pakowanie:

Plytki pakowane sg w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1m?

Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak
kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo tlukgcych sie oraz
napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB
nr...".

Transport:

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢
materialem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac $cisle obok
siebie. Na S$rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce
wyrobow tatwo ttukgcych.

Sktadowanie:

Ptytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysoko$¢ sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Poto zenie terakoty w holu gtéwnym

1.Prace przygotowawcze:

Do wykonania potozenia terakoty mozna przystgpi¢ po catkowitym ukoriczeniu
rob6t budowlanych i robo6t wykoriczeniowych i instalacyjnych tgcznie z
przeprowadzonych prob cisnieniowych.

Wykonujemy mase samopoziomujgcg (miesza¢ z wodg przy pomocy mieszadta
elektrycznego aby uzyskac jednorodng, pozbawiong grudek mase). Mase wylewac
na grubos¢ okoto 20mm rozprowadzi¢ pacg metalowa. Nalezy pamietac o
usunieciu pecherzykow powietrza przy pomocy watka kotkowego. Po zawigzaniu i
wyschnieciu mozna ukitadac¢ glazure stosujgc klej. Po zwigzaniu kleju, gotowg
oktadzine.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz
150C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonaniem robét,
w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wszystkie poditoza, do ktérych majg by¢ mocowane ptytki, muszg by¢ nosne, o
statej i jednorodnej strukturze, oczyszczone z kurzu, ttuszczéw, smarow, srodkéw
antyadhezyjnych, resztek farb itp. W przypadku podioza tatwo wchianiajgcego
wode nalezy pokry¢ ptynem gruntujgcym. Po 2-4h mozna przystgpi¢ do wylewania
masy samopoziomujgcej.

Podtoza pod plytki muszg wykazywac dostateczng rownosc¢. Do jej sprawdzenia
uzywa sie prostej 2-metrowej faty lub dlugiej poziomnicy. Przeswity pod tatg,
nalezy wyraznie zaznaczyc¢. Nieréwnosci podtozy Sciennych nalezy zniwelowac
przy uzyciu zaprawy wyrownujgco-szpachlowej lub jesli wymagana jest dodatkowo
naprawa podioza i wypetnienie duzych ubytkbw zaprawy szpachlowo-
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renowacyjnej. Przed zastosowaniem zapraw wyréwnawczych, podioza nalezy
zagruntowac.

2. Przed przystgpieniem do uktadania plytek nalezy starannie rozplanowac ich
potozenie wzgledem krawedzi $cian i innych elementow. W narozach, przy
oscieznicach drzwiowych, rozmieszczenie plytek nalezy zaplanowac tak, aby
ptytka skrajna pozostata w catosci lub aby z niej odcig¢ jedynie wagski,
kilkucentymetrowy pasek. Rozplanowujgc uktad ptytek nalezy wzig¢ pod uwage
szeroko$c spoin.

W celu przygotowania zaprawy klejgcej, suchg mieszanke nalezy wsypywac
stopniowo do pojemnika zawierajgcego odpowiednig iloS¢ czystej, chtodnej wody,
mieszajgc za pomocg wolnoobrotowego mieszadta, az do uzyskania jednorodnej,
pozbawionej grudek masy. Nastepnie zaprawe nalezy odstawi¢c na czas
dojrzewania wynoszgcy 5 min. i ponownie dokladnie pomieszac¢. Przygotowana
zaprawa klejgca powinna miec¢ takg konsystencje, aby po natoZeniu na stalowg
pace ustawiong pod kagtem, nie zsuwala sie z niej. Nalezy przestrzegac czasu
zuzycia zaprawy. Twardniejgcej masy nie wolno rozrabia¢ wodg, ani mieszac ze
Swiezym materiatem.

Zaprawe klejgcg nalezy nakfadac na pace stalowg i wykorzystujgc prostg krawedz
pacy rozprowadza¢ na podiozu cienkg warstwg, silnie dociskajgc. Nastepnie
nalezy nanies¢ grubszg warstwe zaprawy i przeciggngc jg zgbkowang krawedzig
pacy, prowadzonej pod kgtem 45-60° do podtoza.

Nalezy zwroci¢ uwage, aby srednia grubosc¢ zaprawy klejgcej nie przekraczata 5
mm.

Wielko$¢ powierzchni pokrytej zaprawg nalezy dostosowa¢ do mozliwosci
utozenia ptytek, aby nie zostat przekroczony czas otwartego schniecia zaprawy
klejgcej. Mozna go kontrolowac¢ dotykajgc zaprawy palcem; jesli do niego juz nie
przylega, to czas otwartego schniecia zostat przekroczony i zaprawe takg nalezy
usungc z podtoza i nanie$¢ nowa.

Ptytki przykleja sie w taki sposob, ze kolejng przyktada sie jak najblizej poprzedniej
I nastepnie przesuwa tak, aby powstala spoina odpowiedniej szerokosci.
Stosowanie krzyzykoéw dystansowych utatwia utrzymanie statej szerokosci spoin.
Ptytek przed przyklejeniem nie nalezy moczy¢ w wodzie.

Ptytki zaleca sie dociskac i ewentualnie dobija¢ gumowym miotkiem, aby zaprawa
klejgca przylegata do co najmniej 70% powierzchni plytki. Stopier rozprowadzenia
zaprawy mozna sprawdzic¢ poprzez podwazenie i odklejenie jednej ptytki.

Jesli powierzchnia plytki jest wieksza niz 900 cm? (30 x 30 cm), zaprawe klejgca
nalezy nanosi¢ zarowno na podioze, jak i na odwrotng strone ptytki, aby uzyskac
co najmniej 90% powierzchni klejenia. Wszystkie ptytki uktadane na zewngtrz oraz
w miejscach trwale wilgotnych, a takze na podiogach intensywnie
eksploatowanych, powinny by¢ przyklejane tak, aby zaprawa przylegata do catlej
powierzchni ptytki. W celu spetnienia tego warunku, zaprawe klejgcg nalezy
nanosi¢ na catg powierzchnie odwrotnej strony ptytki cienkg warstwg o rownej
grubosci, pokrywajgcg wszystkie wyprofilowania.

Przed stwardnieniem zaprawy klejgcej nalezy usungc¢ krzyzyki dystansowe, a
nastepnie wydrapac ze spoin nadmiar zaprawy.

3. Czynnoscig poprzedzajgcg spoinowanie jest sprawdzenie, czy pigment zaprawy
do spoinowania nie przebarwia trwale ptytek. Dotyczy to szczegOlnie piytek z
porowatg lub chropowatg powierzchnig licowg, szkliwionych szkliwami matowymi,
nieszkliwionych

i polerowanych. Przy uzasadnionych obawach, nalezy zmieni¢ kolor zaprawy
spoinowej lub zastosowac srodek zabezpieczajgcy przed przebarwieniem.
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Prace zwigzane ze spoinowaniem nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5 - 25°C. Do
spoinowania mozna przystgpic, gdy zaprawa mocujgca ptytki do podioza jest
stwardniata i dostatecznie wyschnieta, tj. po ok. 48 godzinach od utozZenia ptytek.
Szczeliny miedzy ptytkami powinny mie¢ jednakowg gtebokos¢ oraz byc
oczyszczone z resztek zaprawy klejgcej, kurzu i innych zabrudzen. Po
oczyszczeniu, przed spoinowaniem fugami cementowymi, krawedzie ptytek nalezy
zwilzy¢ za pomocg wilgotnej ggbki

Przygotowang zaprawe nalezy wprowadza¢ w szczeliny miedzy ptytkami za
pomocg pacy do spoinowania lub szpachelki gumowej. Szczeliny wypetnia sie
ruchami ukosnymi w stosunku do krawedzi ptytek. Przekrdj szczelin powinien byc¢
gteboko, rownomiernie i doktadnie wypetniony zaprawg do spoinowania.

W przypadku spoinowania ptytek posadzkowych mozna postuzy¢ sie gumowym
zgarniakiem.

Po krotkim przeschnieciu zaprawy (zmatowieniu), jej resztki pozostajgce na
powierzchni ptytek nalezy usungc¢ za pomocg wilgotnej, czesto ptukanej ggbki lub
pacy z ggbkg, ruchami ukosnymi do przebiegu spoin. CzynnoS$c¢ te trzeba
wykonywac¢ ostroznie, aby nie powodowaé¢ wymywania zaprawy ze spoin,
odstaniania kruszywa na skutek wymywania spoiwa z zaprawy, czy tez
nadmiernego nasgczenia powierzchni spoiny wodg. Przy stosowaniu fugi
epoksydowe] nalezy oczysci¢ powierzchnie ptytek z resztek fugi przed jej
wyschnieciem.

Wyschniety nalot na powierzchni piytek nalezy usungc¢ miekkg sciereczka,
unikajgc wcierania pylu w wilgotne spoiny. W przypadku zbyt szybkiego
wysychania zaprawy, spoiny nalezy rownomiernie zwilza¢ przy pomocy wilgotnej,
gtadkiej ggbki. Swiezo wyspoinowane powierzchnie nalezy chronié przed
deszczem, rosg, wodg rozpryskowg, wiatrem, przeciggami, silnym
nastonecznieniem i mrozem. Zaleca sie, aby w okresie pierwszych 3 tygodni
eksploatacji wyspoinowane wyktadziny myc¢ wytgcznie czystg wodg.

Zabrudzenia po zaprawach klejgcych i spoinujgcych mozna usungc¢ zmywaczem
osadu cementowego, stare zabrudzone spoiny Srodkiem, a oczyszczong cato$c
mozna zabezpieczyc¢ srodkiem do konserwacji ptytek.
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